BAB 6
KESIMPULAN DAN SARAN

6.1. Kesimpulan

Kesimpulan yang didapatkan oleh peneliti pada penelitian ini adalah sebagai

berikut:

a. Diperoleh sebuah rancang bangun mesin press dan dies untuk membantu
proses pengerjaan pintu sheet metal berprofil di bengkel Metric.

b. Total biaya manufaktur dari desain mesin Press dan Dies adalah sebesar
Rp 531.801.024,17 yang dibulatkan menjadi Rp 531.801.100,00

c. Harga jual dari mesin press dan dies untuk pintu sheet metal berprofil yang
dirancang adalah sebesar Rp 640.000.000,00

6.2. Saran

Desain mesin Press dan Dies ini telah mampu menghasilkan pintu sheet metal
berprofil trapesium, namun untuk meningkatkan kemampuan dari mesin ini
dapat dibuat dies dengan bentuk profil lain agar dapat membuat bentuk pintu
yang lain dan juga perlu ditambahkan sensor pengaman untuk memungkinkan

mesin ini dioperasikan oleh dua orang operator atau lebih dengan aman.
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