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| NTI SARI

Penelitian di | akukan di PT Yogya Pr esi si
Tekni katama | ndustri pada bagi an manuf aktur |ogam yang
mer upakan produk utama di sana. Sistem produksi yang
di gunakan adal ah nmake to order. Permasal ahan yang sering
muncul di  PT YPTI adalah produk terlanmbat dikirim ke
konsunen. Penelitian dilakukan di bagian |antai produksi
dan di ketahui bahwa aliran perpindahan material dar
satu proses ke proses beri kutnya ada yang berjalan tidak
| ancar. Produk dan nesin banyak dibiarkan nmenganggur.
Hal ini di sebabkan belum adanya nekanisnme yang baku
dal am  nengat ur per pi ndahan mat eri al dan pr oduk
terl ewat kan untuk dicek oleh shift |eader. Perpindahan
mat eri al bergantung penuh pada shift [|eader vyang
berkeliling tanpa ada pengaturan yang baku.

Anal i si s dil akukan nenggunakan val ue stream mappi ng
dan di agram sebab akibat. Dari hasil analisis diberikan
beberapa usul an perbai kan, diantaranya neja pengecekan
kartu mesin dan penanbahan asisten shift [eader. Usul an
yang akhirnya dipilih adalah kartu nesin. Kartu nesin
mer upakan kartu identitas nesin yang di kunpul kan apabil a
mesin tersebut selesai nengerjakan produk dan nenunggu
untuk dicek shift leader. Kartu ini dipilih karena tidak
memer | ukan bi aya besar dal am penbuatannya, produk yang
sel esai terlebih dahulu dapat diperiksa terlebih dahul u,
ti dak ada produk yang terl ewatkan selama operator tertib
mengunpul kan kartu dan tidak neninbul kan resi ko apapun
t erhadap produk maupun operator.

Kat a kunci: Val ue Stream Mappi ng, kartu nesin
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