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INTISARI

Plastik merupakan salah satu bahan yang sering
digunakan, salah satunya adalah untuk cetakan cokelat
dengan menggunakan lembaran plastik dengan ukuran
tertentu. Salah satu faktor yang mempengaruhi untuk
mencapai hasil produksi adalah waktu produksi.
Laboratorium Proses Produksi Atma Jaya mengalami
kendala dalam mengatasi faktor 1ini karena masih
menggunakan mal, alat tulis, dan gunting untuk
mendapatkan [lembaran plastik yang diinginkan dengan
ukuran tertentu; dengan dibuatnya mesin pemotong
lembaran plastik, maka diharapkan produktivitas dan
efisiensi kerja akan meningkat.

Mesin pemotong lembaran plastik yang dirancang
dalam penelitian 1ni  menggunakan metode rasional.
Metode ini dipilih karena pembuatan mesin iIni sangat
berkaitan dengan permintaan dan keinginan dari client,
serta mengidentifikasikan sub fungsi dari bagiran-bagian
pendukung mesin untuk mencapail fungsi utamanya.

Hasil penelitian vyang didapat yaitu berupa
rancangan mesin pemotong lembaran plastik. Berdasarkan
pengujian yang dilakukan, mesin ini memiliki kapasitas
kerja sebesar 258 lembaran plastik per jam atau dapat
dikatakan meningkatkan waktu produksi sebesar 400% dari
waktu produksi dengan menggunakan proses yang selama
ini  dilakukan. Biaya pembuatan mesin i1ni adalah
Rp.5.296.500,00.
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