BAB 6
KESIMPULAN DAN SARAN

6.1. Kesimpulan

Kesimpulan yang didapatkan oleh peneliti dalam penelitian ini adalah sebagai berikut:

a.

Diperoleh 2 unit Grip untuk Shaft bagian atas dan Shaft bagian bawah sebagai
alat bantu untuk pengujian tarik di mesin uji tarik Lab. Pengetahuan Bahan FTI
UAJY.

Hasil uji performansi menunjukkan bahwa Grip yang dibuat telah mampu
membantu proses pengujian tarik pada mesin uji tarik untuk pengujian spesimen
Eva Rubber dengan kekerasan 30-40 dan mengetahui tegangan maksimal
adalah 12,9428 N/cmz, lalu gaya tarik maksimal adalah 26 Kgf.

6.2. Saran

Desain rancangan Grip ini mampu melakukan uji tarik pada spesimen Rubber, berikut

adalah saran dari penulis setelah melakukan penelitian ini:

Grip dapat mencengkam dengan baik spesimen rubber dengan dimensi sesuai
ASTM, namun perlu adanya penelitian lebih lanjut untuk mengetahui apakah
spesimen selain Rubber dapat diuji menggunakan Grip ini dan mesin uji tarik di
lab. Pengetahuan bahan.

Pada saat pengencangan cekam grip, tingkat kekencangan diusahakan jangan
terlalu kuat ataupun terlalu lemah, hal ini disebabkan tools yang belum tersedia

fitur parameter kekuatan cengkram pada spesimen.
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LAMPIRAN

Lampiran 1 Hasil Analisi Ujung Shaft dengan Inventor 3D
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